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Drauf und drumherum

Je mehr Tin-

te auf dem Sub-
strat landet, des-
to ldnger dauert
das Aushdrten
mit UV-Licht.

Drucken auf Plattenmaterialien ohne Vorbehandeln
hangt auch viel mit den verwendeten Tinten zusammen.
Und mit den Umgebungsbedingungen

In einem Punkt sind sich die Tin-
tenhersteller einig: Wenn es um
das Bedrucken von Platten ohne
Vorbehandeln geht, dann ist die
Tinte der Wahl UV-hirtend. Doch
das Thema Vorbehandeln wird
auch von den Herstellern und Dis-
tributoren differenzierter be-
trachtet.

Matthias Schieber, Produktma-
nager Digital Inks bei Marabu,
sieht die Frage nach einem Vor-
behandeln auch in der Anforde-
rung an das Endprodukt: ,Gene-
rell kann vor allem mit der UV-
Technologie fast jedes gingige
Substrat bedruckt werden. Sofern
es nur kurzzeitig, eventuell sogar
intern verwendet wird, ist das
vermutlich unkompliziert. Far
jede Anwendung, die Qualitéts-
ziele erfiillen muss, zum Beispiel
Wasserdampfbestindigkeit oder
Ahnliches, wiirde ich immer eine
Vorbehandlung empfehlen. Zu-
dem kann die Art der Vorbehand-
lung das Ergebnis stark beeinflus-
sen. Das Endprodukt ist ein Ge-
samtpaket mit der gewihlten Vor-
behandlung.” Zaro ist in Deutsch-
land Distributor fiir Nazdar-Tin-
ten. Geschiftsfiihrerin Carola
Zwaieja erklart: ,,Grundsitzlich ist
der Einsatz der Nazdar UV-Tinte
ohne Vorbehandlung méglich. Je

nach Oberfliche und Alter des
Mediums kann eine Vorbehand-
lung trotzdem sinnvoll sein, um
bessere Ergebnisse zu erzielen.
Dies muss der Nutzer anhand sei-
ner Erwartungen und der Langle-
bigkeit seines Endproduktes fest-
machen."

UV-hértend ist nicht die einzi-
ge Eigenschaft, die eine Tinte in
so einem Fall besitzen sollte. Phil
Jackman, Global Product Mana-
ger bei Sun Chemical, betont:
»Das Wichtigste ist, dass die Tin-
te Uiber eine gute Adhésion ver-
fugt, da es bei einigen Plattenma-
terialien von Natur aus schwer
ist, etwas anzuhaften. Dariiber
hinaus sind eine hohe Kratzfes-
tigkeit, hoher Glanz und eine gro-

Be Farbskala von Vorteil.“ Das
Schweizer Unternehmen Sign-
trade geht bei seiner Uberlegung
einen Schritt weiter und denkt an
eine Weiterbearbeitung nach
dem Druck. Inhaber Ralf Timm:
»Je nach Weiterverarbeitung
wie CNC-Frisen muss die Tinte
auch noch flexibel genug sein, um
nicht abzusplittern.” Die verwen-
dete Tinte muss auch ein Tiefzie-
hen oder Verformen aushalten.
Zaro kann die Frage nicht pau-
schal beantworten, da Nazdar sei-
ne Tinten auf unterschiedliche
Plattenmaterialien und deren
Oberflichenanforderungen ent-
wickelt hat. Somit findet sich im
Portfolio immer die richtige Tin-
te.

Bei transparenten Platten, die hinterfeuchtet werden, benétigt man mehr
Tinte, um dieselbe Farbdichte zu erlangen wie bei nicht-transparenten.
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Poros ist ominos

Normalerweise kann man mit
dhnlichen Tintenmengen auf ver-
schiedene Materialien drucken.
wAllerdings ist die benétigte Farb-
dichte bei transparenten Materi-
alien groBer, insbesondere wenn
diese hinterleuchtet werden*, er-
klart Ralf Timm. Das Kalibrieren
mit einer Rip-Software ergebe auf
jedem Substrat ein optimales Er-
gebnis in Abhdngigkeit von den
Materialeigenschaften, erklart Ca-
rola Zawieja. Auch wenn die
Oberfliche pords sein sollte und
somit etwas Farbstarke absor-
biert. Hier wird einfach etwas
mehr Farbe aufgetragen, sind sich
Marabu und Sun Chemical einig.

Unter anderem durch mehr
Tinte verandert sich auch die Aus-
hértungszeit derselben. ,, Zusitz-
lich kénnen Substrate, an denen
Tinten schwerer haften bleiben,
von einer langeren Hartungszeit
profitieren, damit maximale Haf-
tung erreicht wird", sagt Phil Jack-
man. Sollte das bedruckte Mate-
rial hitzeempfindlich sein, muss
man die Leistung der Lampen re-
duzieren, was zusatzlich zu einer
lingeren Aushdrtungszeit fihrt.
»Das Aushirten der UV-hirten-
den Tinte basiert auf Photoinitia-
toren und nicht auf den Medien.
Dennoch kénnen sehr portse Ma-
terialen, wie etwa Leder, mehr
Chemikalien aufnehmen und eine
Hartung dadurch schwieriger und
langwieriger machen®, erklart Ca-
rola Zwaieja. AuBerdem kann Tin-
te, die vom Material absorbiert
wurde, nicht vollstindig ausgehdr-
tet werden.

Schon feucht halten

Haftungsprobleme gibt es laut
Signtrade meist bei Glas und
Acrylglas. Insgesamt gibt es eini-
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ge Materialien, die vor allem ohne
Vorbehandeln schwer zu bedru-
cken sind. Meist sind das Kunst-
stoffe, sagt Matthias Schieber:
wHier versucht man, dem Materi-
al tintenseitig mit Additiven ent-
gegenzukommen." Und wenn das
nicht ausreiche, kénne man die
letzte Liicke zu einer besseren
Bedruckbarkeit nur durch Vorbe-
handeln schlieBen.

Keine richtige Vorbehandlung
und doch wirkungsvoll, um stati-
sche Aufladung zu vermeiden, ist
die Druckumgebung. ,,Medien
entladen und Maschinen erden
hilft, um statische Aufladung zu
minimieren“, erklart Phil Jackman.
Carola Zwaieja erginzt, dass Naz-
dar in seinen Datenbldttern sogar
die Umgebungsparameter auflis-

tet. Auch der Einsatz von Statik-
Eliminatoren sei sinnvoll. Beson-
ders groBe Platten, die eine
Schutzfolie haben, sollten vor dem
Druck mittels Antistatiksystem
entladen werden.

Des Weiteren ist die Umge-
bung wichtig, also der Raum, in
dem der Drucker steht. ,,18 bis
20 Grad Temperatur und eine
Luftfeuchtigkeit zwischen 35 und
80 Prozent sind optimal®, betont
Matthias Schieber von Marabu.
Ralf Timm von Signtrade fordert
mindestens 50 Prozent Luftfeuch-
tigkeit, weshalb es im Winter auf-
grund der zu trockenen Luft auch
die meisten Druckprobleme we-
gen statischer Aufladung gebe. Bei
der Temperatur gibt Zaro einen
Spielraum zwischen [8 und 27

Grad und fordert 40 bis 60 Pro-
zent Luftfeuchtigkeit in einer nicht
kondensierenden Umgebung.

Ist das schon
Vorbehandeln?

Das Druckmedium vor dem
Druck zu reinigen, ist Pflicht. Soll-
te man es zum Beispiel mit einer
Isopropanollésung abwischen,
stellt sich die Frage: ,Ist das schon
Vorbehandeln?" Das kénne man
beidseitig sehen, sagt Carola Za-
wieja. Denn die Reinigung ent-
fernt Staub, Schmutz und mégli-
che Weichmacher, wodurch sich
die Oberflichenspannung des
Substrats verdndern kann. Auch
Phil Jackman sieht sie als einfache
und doch effektive Art des Vor-

behandelns an. Denn sie reinigt
nicht nur, sondern leitet auch sta-
tische Aufladung ab. Matthias
Schieber sagt dazu: ,Wenn es die
Endanwendung erlaubt, wiirde ich
wegen des zeitintensiven Schrit-
tes auch diese Art der Vorbehand-
lung weglassen, zum Beispiel bei
Wahlplakaten.” Ansonsten sei die
Reinigung der Druckoberfliche
der erste sinnvolle Schritt vor
dem Druck und trotzdem irgend-
wie ein Vorbehandeln. ]

Wennaél Wiirmli

wuermli@wnp.de

www.marabu.de
www.signtrade.ch
www.sunchemical.com
www.zaro-germany.de
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