RAKELPFLEGE IM
SIEBDRUCK

Ohne gleichméRige Rakelkanten kein
hochwertiger Druck. Dabei spielt die Auf-
bereitung der Rakeln mittels Schleifen
oder Schneiden eine wesentliche Rolle.
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OUTDOOR-TINTEN FUR
DEN DIGITALDRUCK

Hersteller von Solventdruckern gibt es
viele, Anbieter von entsprechenden Tin-
ten noch mehr. Wir helfen lhnen, hier den
Uberblick zu behalten.
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Inkjettinten: viele Anbieter, viele
unferschiedliche Meinungen

Welche Fortschritte gab es in den lefzten Jahren bei Tinten? Light-
Farben ja oder nein? Original- oder doch Alternativtinten? Fragen, zu

denen bei den Produzenten unterschiedliche Ansichten exis’rieren._l

SIP: Welches sind Threr Ansicht
nach die wichtigsten Fortschrit-
te und Trends im Bereich der Tin-
tenentwickiung und -formulierung
der letzten fiinf Jahre?

Ralf Timm (Signtrade): Zu den
wichtigsten Fortschritten gehdrt die
Entwicklung sogenannter Non-
Haps-Tinten (Non hazardous air
polluting solvents), die keine ge-
fahrlichen Lufischadstoffe enthal-
ten. AuBerdem zu nennen sind UV-
Tinten fir nahezu jeden Einsatzbs-
reich — mit extremer Haftung oder
auch Dehnbarkeit.

Ferdinand Trier {Ormo Print): Fir
uns sind hier selbst-polymerisieren-
de Tinten zu nennen; das heifit, die
Drucke muss man beispielsweise
aul Keramik nicht mehr einbrennen.
Die Tinten harten selbststandig aus
und sind nach 24 Stunden ldsemit-
telbestandig.

Andreas Jacobi (Océ): Die klas-
sischen Ldsemitteltinten haben ihre
guten Eigenschaften beibehalten,
wahrend der Anteil gesundhaits-
schédlicher Inhaltsstoffe immer wei-
ter reduziert wurde; das geht bis
hin zu den Haps-freien Tinten, die
nun auf dem Markt sind. Drucker
verwenden verstarkt Tinten mit ho-
hem Wasseranteil — Latextinten —,
deren geringe Losemittelanteile
kaum die Raumiuft belasten. Der
hohe Energieaufwand zur Trock-
nung dieser Tinten wurde bei Druck-
systemen der zweiten Generation
schon verringert; hier besteht je-

doch noch weiterer Handlungsbe-
darf. Bie wichtigsten Fortschritte in
den lelzten finf Jahren sind aber
im Bereich der UV-hartenden Tin-
ten vonstattengegangen. Da mit
diesen praktisch jedes Material be-
druckbar ist, I&sst sich eine Vielzahl
neuer Anwendungsbereiche fir den
Digitaldruck erschlieBen und mas-
sive Einsparpotenziale im Arbeits-
ablauf sind realisierbar,

Timo Keersmaekers (Roland): Im
Ecosolvent-Bereich haben wir Ma-
schinen und Tinten entwickelt, die
unseren Kunden eine gréBere An-
wendungsvielfalt bieten. Die Ran-
ge umfasst mittlerweaile auch WeiB,
Metallic und Light Black. AuBerdem
sind inzwischen flexible UV-Tinten
erhaltlich, mit denen der Anwender
auf beinahe jedes Material drucken
kann.

Rupert Pinzel (Mimaki): Bei allen
unseren var flinf Jahren schon er-
haltlichen Tinten gab es bedeuten-
de Fortschritte bei der Haltbarkeit
der Drucke, beiden Preisen sowie
der Lebensdauer und Stabilitét der
Tinte selbst. Bei den Trends domi-
nieren klar Oko- und Kostenaspek-
te — siehe Textildirektdruck — oder,
ganz neu, Niedrigtemperatur-La-
texdruck.

Friedrich Goldner (Marabuy): Un-
serer Meinung nach gab es enar-
me Fortschritte bei allen wesentli-
chen Tintentechnologien. Lésemit-
teltinten sind mittlerweile sehr aus-
gereift und bauen heute auf deut-

lich milderen Lasemitteln auf als
noch vor einigen Jahren. GroBe
Fortschritte haben die Produzen-
ten hinsichtlich Farbraum und Spe-
zialprodukten wie Silber oder Weil
realisiert. Als echte Allroundfarben
finden sie ihren Einsatz in Druckem
mit Druckbreiten bis 250 Zentime-
ter. Im Superwideformat mit Brei-
ten von drei Metern und mehr ha-
ben in den meisten Landern Diu-
cker mit UV-Technalogie die Sel-
ventsysteme abgeldst.

Die griBte Weiterentwicklung ist bei
den UV-Tinten vonstattengegangen.
Es gibt wirklich flexible Tinten und
das Haftungsspektrum ist mittler-
weile sehr gut. Hinzu kommen eing
gesteigerte Stabilitat von Weil, Re-
duktion von Geruch, VergréBerung
des Farbraums, inkjetverdruckba-
re Haftprimer, Verwendung von Lack
oder der Einsatz von LED-UV-Har
tung mit entsprechend abgestimm-
ten Tinten. Seit kurzer Zeit stehen
erste UV-hartende Silberfarben zur
Verfiigung, migralionsarme Tinten
befinden sich in Tesis et cetera. Ne-
ben dem urspringlichen Einsatz-
gebiet, dem Bedrucken von star-
ren und flexiblen Substraten fdr gra-
fische Anwendungen, kommen jetzt
industrielle Applikaticnen hinzu —
oft in Kombination mit Verfahren wie
Roller-Coating oder Siebdruck.
Bei wasserbasierten Tinten muss
man entsprechend der Druckkapf-
technologie unterscheiden. Wass-
rige Tinten konnten zusammen mit
entsprechend abgestimmter Ther-
mo-Inkjet-Hardware bereits einen
beachtlichen Marktanteil ercbern,

Die Entwicklung von wasserbasier-
ten Tinten fir Piezodruckkdpfe hat
ebenfalls groBe Fortschrilte in Sa-
chen Druckstabilitdt gemacht; sie
sind jetzt reif fir erste Anwendun-
gen.

Jorg-Peter Kober (HP): Latextin-
ten sind sicherlich einer der wich-
tigsten Fortschritte, da sie eine hohe
Haltbarkeit und Widerstandsfahig-
keit aufweisen. Im Gegensatz zu
Solventtinten 1dsen Latextinten das
Tragermaterial nicht an oder drin-
gen in es ein. Dariber hinaus trock-
nen die Tinten sofort, die Ausdru-
cke lassen sich umgehend verwen-
den — drinnen wie drauBen.

Michael Lackner (Durst): Der ent-
scheidende Fortschritt ist aus un-
serer Sicht der Trend zu umwelt-
freundlichen Tintensystemen — 16-
semittelfrei, nicht umweltgeidhrdend
-, welche Spezialnormen wie zum
Beispiel den ISO Toy-Standard er-
fullen. Ebenfalls relevant sind
schnelltrocknende Tintensysteme,
die mit der gestiegenen Produkti-
vitét mithalten, sowie anwendungs-
spezifische Spezialtinten, beispiels-
weise Tiefziehtinten, Glastinten et
cetera.

SIP: Druckkopfe haben hinsicht-
lich der von ihnen verdruckbaren
Tintenformulierungen ein enges
Toleranzfenster. So ist fir jeden
Druckkopf unter anderem eine
prézise angepasste Tintenvisko-
sitdt vonndten. Niedrigviskose
Tinten, die fir Epson-Képfe ge-
eignet sind, lassen sich zum Bei-
spiel nicht zufriedenstellend mit
Ricoh- oder Specira-Képfen jet-
ten. Inwiefern miissen die Her-
steller daher bei der Formulierung
von Tinten gewisse Kompromis-
se eingehen?

Joachim Rees (Multi-Plot): Ohne
die genaue Anpassung der Tinten
an den jeweils verwendeten Druck-
kopf lassen sich keine produktions-
sicheren Ablaufe mit geringem War-
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tungsbedarf realisieren. Nur das
perfekte Zusammenspiel von Tinte
und Kopf, welches Uber die Firm-
ware gesteuert wird, garantiert ein
gutes Ergebnis. Verandert man hier
Parameter, zum Beispiel die Span-
nung zurm Modulieren des Tropfens,
kénnen sehr unterschiedliche Er-
gebnisse herauskommen. Die Firm-
ware ist also maBgeblich flr die
Druckqualitat verantworilich. So las-
san sich unter anderem unterschied-
liche Qualitdten beim selben Druck-
kopftyp feststellen.

Rupert Pinzel (Mimaki): Diese Fra-
ge drfte sich exklusiv an Alterna-
tivhersteller richten, da Kempromis-
se auf Kosten von Druckqualitét und
Zuverlassigkeit fiir Originalherstel-
ler nicht in Frage kommen.

Ralf Timm (Signtrade): Es gibt kei-
ne Kompromisse! Fir jeden Druck-
kopt wird eine optimale Tinte mit
entsprechender Viskositat entwi-
ckelt. Kompromisse woarden eing
reduzierte Leistung der Tinten be-
deuten, was nicht akzeptabel ist.

Andreas Jacobi (Océ): Jeder nam-
hafte Tintenhersteller zertifiziert sei-
ne Produkte fr die Druckképfe der
Druckkopfhersteller. Das bedeutet
aber keinesfalls, dass diese Tinten
in allen Druckern, die mit den ent-
sprechenden Druckkdplen ausge-
stattet sind, auch zufriedenstellen-
de Ergebnisse erzielen. Jeder

n\‘ \

Druckerhersteller verwendet eine
andere Kombinaticn von Tinten-
pumpen, Filtern, Schlauchsyslemen
oder UV-Lampen, und auch die An-
steuerung der Druckkdpfe ist pro-
prietar. Somit gilt es, die Kompati-
bilitat von Tinten fur jedes Druck-
system separat zu testen.

Patrick Kihle (Inktec): Flr uns als
Tintenhersteller ist es sehr wichtig,
individuelle Tinten fur die sinzelnen
Druckkopftypen zu entwickeln. In
einer Branche, in der sehr stark auf
Farbechtheit, Trocknungsgeschwin-
digkeit und Viskositat geachtet wird,
ist es kaum maglich, Kompromis-
se einzugehen. Die Kompatibilitat
muss seitens des Allernativanbie-
ters gegeben sain.

Friedrich Goldner (Marabu):
Druckkdpie sind flr eine bestimm-
te Tintenviskositat innerhalb gewis-
ser Sperzifikationen ausgelegt. Ent-
sprechend gilt es, die Tinten hin-
sichtlich der Viskositat anzupassen,
um ein optimales und stabiles
Druckergebnis zu gewahrieisten.
Eine Feinanpassung der Tinte an
einen bestimmten Druckkopf erfor-
dert einen groBen Aufwand.

Roberto Martellono (ATP Color):
Zu den wichtigen Parametlern, die
die Tintenhersteller beachten mis-
sen, gehdren die Viskositat bezie-
hungsweise Verdnderungen der Vis-
kositat in Abhangigkeit von der

Druckkopftemperatur, die Oberfla-
chenspannung sowie die Frequenz,
mit denen die Kopfe arbeiten. Da-
raus folgt, dass es nicht méglich
ist, eine Tinte zu entwickeln, die zu-
friedenstellend in Kombination mit
unterschiedlichen Kopftechnolo-
gien arbeitet. Also gilt es, jede Tin-
te exakt auf jeden Kopf und den
betreffenden Drucker abzustimmen.
Ein Kompromiss kann da zwangs-
laufig nicht funklionieren, was auch
der Anwender friher oder spater
realisiert.

Jon Harper-Smith (Fujifilm Seri-
col): Die Produkltivitét eines Druck-
systems lasst sich sowohl anhand
des Ablaufs nach dem Druckvor-
gang, wie Trocknung/Hartung, als
auch nach dem Zusammenspiel
zwischen Druckkopfen und Ansteu-
erung in Verbindung mit dem ge-
samten Drucker beurteilen. Tinten-
formulierungen unterliegen daher
immer dem Aspekt der gewlinsch-
ten Eigenschaften nach dem Druck
und der Art, wie die Druckkdpfe die
Tinten abfeuern sollen.

SIP: Inwiefern und fiir welche An-
wendungen sehen Sie den Ein-
satz von Light-Farben als sinnvoll
an? Und ist die Yerwendung von
Light-Tinten auch bei Maschinen
mit Graustufenkopfen, die sehr

kieine TropfengrdBen jetten, in \

Anbetracht des erzielbaren visu-
ellen Unterschieds im Vergleich

'enn, es ma}wieder schnell gehen muss=

siebd up\kauﬂagen in Digitaldruck:Qualitéit ‘
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zum ausschlieBlichen Einsatz von
CMYK noch angebracht? Schlies3-
lich entstehen durch die Light-
Tinten fiir gewdhnlich hohere
Druckkosten.

Bernhard Huber (HIP): Nurim Be-
reich Indoor beziehungsweise fir
Fotodrucke sehen wir den Einsaiz
von Lighi-Farben als sinnvoll an.
Neue Drucker jetten derart kleine
Tropfen, dass man in der Regel fur
die GrofBformaltproduktion auf die
Verwendung von Lighi-Farben ver-
zichten kdnnie.

Lothar Diebold (Easy): Die visu-
elle Aufldsung ist mit Light-Farben
immer noch besser als ohne. Es
entstehen auch durch Light-Tinten
nicht wirklich héhere Druckkosten.
Beim Einsatz von Light-Farben er-
setzt man bestimmie Dichtestufen
der normalen Farbe durch Light-
Tone. Es werden nicht beide Far-
ben gedruckl, sondern entweder
oder.

Daryl Gooley (Neoflex): Flr Fo-
tografen ist der Einsatz von Light-
Farben sinnvoll, fir Alltags-Druck-
arzeugnisse hingegen nicht. Im Off-
setdruck finden ja fiir gewshnlich
auch keine Light-Farben Verwen-
dung. Wir sehen die Light-Tinten
als Hype an. Nur fiir Sonderanwen-
dungen und wo der Kunde bereil
ist, einen Aufpreis zu bezahlen, ma-
chen sie Sinn.
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Ferdinand Trier (Ormo Print): Light-
Tinten sind nur in ganz wenigen
Ausnahmen — zum Beispiel bei Haut-
ténen — erforderlich. Ansonsten ver-
teuern sie vor allem den Druck.

Andreas Jacobi (Océ): Gerade
wenn der Druckkopf groBere Trop-
fen verwendet, ist der Einsatz von
Light-Tinten sinnvoll, um feine Ab-
stufungen und passende Hauttone
erzeugen zu konnen. Der um durch-

Light Grau erméglichen aufierdem
im Zusammenspiel mit Schwarz das
Erstellen von Grauverlaufen in Per-
fektion.

Roberto Martellono (ATP Color):
Erreicht die TropfengréBe ein Level
von 5 Picolitern in Kombination mit
einer Graustufencption, besteht kein
Bedarf an Light-Farben, denn selbst
mit ihnen sind dann keine sanfte-
ren Farbverlaufe mehr erreichbar.

Vor allem fiir Superwide-Printer bieten die Hersteller ihre Tinten in groBen
Gebinden an.

schnittlich 30 Prozent hohere Tin-
tenverbrauch im Vergleich zu 4-Farb-
Systemen ist dann sinnvoll, wenn
der Anwender hochwertige Back-
lits oder Fine-Art-Drucke erstellen
will. Drucker, die mit 6-Picoliter-Trop-
fen drucken, bendtigen in der Re-
gel keine Light-Tinten.

Michael Lackner (Durst): Der Ein-
satz von Light-Farben ist fir feinste
Farbibergange sinnvoll. Durch klsi-
nere TropfengréBen und Graustu-
fen-Technologie lassen sich jedoch
ebenfalls feinste Farbabstufungen
erzielen.

Frank Janschke (Seiko): Light-To-
ne sind nach wie vor ein Garant fir
die schénsten Farbverlaufe in hel-
len Farblonen und bei der perfek-
ten Darstellung von Hautidnen, Die
zusétzlichen Farbténe Grau und

Jon Harper-Smith (Fujifilm Seri-
col): Light-Tinten kormmen fUr ge-
wohnlich in erster Linie zur Verbes-
serung des visuellen Bildeindrucks
zum Einsalz. Sie vermitteln mehr
Detailzeichnung und weichere Ton-
wertlibergange - insbesondere in
den hellen Bereichen gines Druck-
bilds. Dies ist selbst bei Graustu-
fendruckkdpfen, die je nach Anfor-
derung des jeweiligen Druckbildes
kleine oder eher groBe Punkte set-
zen, der Fall.

Rupert Pinzel (Mimalki): Mit Light-
Farben lasst sich bei kurzem Be-
trachtungsabstand ein hamogene-
res Aussehen erreichen, ohne ,Plef-
fereffekt". Light-Bestlickung be-
deutet allerdings auch bei optima-
len Profilen far variable Punkte und
bei Druckkdpfen mit 4 bis 7 Picoli-
tern Mindestgréfe einen héheren

Tintenverbrauch sowie eine circa
60 Prozent niedrigere Druckge-
schwindigkeit. Bei kleinformatigen,
fotorealistischen Drucken bleibt
Light-Bestickung jedoch selbst mit
variabler TropichengrdBe weiterhin
ein Gewinn.

Jorg-Peter Kober (HP): Light-Far-
ben ermdaglichen eine noch exak-
tere Farbdarstellung. Daher sehen
wir flr Light-Farben gerade besim
Thema Fotodruck weiterhin ein gro-
Bes Anwendungsgehiet.

Friedrich Goldner {(Marabuy): Lighi-
Farben sind auf jeden Fall sinnvoll,
wenn Druckkopfe mit Tropfengro-
Ben von 30 Picolitern und mehr Ein-
saiz finden. Sie sind auch bei klei-
neren TropfengréBen interessant,
wenn bestmdgliche Druckqualitat
- beispielsweise fUr Fine-Art An-
wendungen — gefragt ist. Theore-
tisch kénnen Graustufendruckkop-
fe, die einige Graustufen abbilden
und als kleinste TropfengrdBe 6 bis
7 Picoliter haben, ohne Light-Far-
ben auskommen. In der Praxis wer-
den leilweise trolzdem Light-Far-
ben eingesetlit‘ um auch feinste
Ubergange perfekt drucken zu kén-
nen. Nicht jede Maschine mit Grau-
stufenkdpfen nutzt diese auch best-
moglich aus, teilweise drucken sie
auch nur binar.

SIP: Was empfehlen Sie Druck-
dienstleistern, die mit dem Ge-
danken spielen, in ihren Druck-
systemen Alternativtinten einzu-
setzen, zu bedenken beziehungs-
weise zu beachten?

Jorg-Peter Kober (HP): Bei den
HP-Druckmaschinen wird die Hard-
ware — also der Drucker — immerin
Kombination mit der jeweiligen Tin-
le enlwickelt, Beide sind also per-
fekt aufeinander abgestimmt. Al-
ternativtinten sind dies nicht; das
heiBt, es kann vorkommen, dass
das Druckergebnis nicht den Vor-
stellungen des Kunden entspricht.
Zum Beispiel ist &s moglich, dass

die Farben nicht so kréftig darge-
stellt werden, wie dies mit Original-
Tinten der Fall ware; oder die Halt-
barkeit des Druckerzeugnisses ist
deutlich kiirzer, Oftmals lassen sich
die Ausdrucke aber auch gar nicht
verwenden, weil sie verschmiert
oder streifig sind. In einem solchen
Fall muss der Druckdienstleister
neu drucken, was flr ihn einen zu-
satzlichen Zeit- und Kostenaufwand
bedeutet.

Joachim Rees (Multiplot): Es ist
immer das genaue Kosten-/Risiko-
Verhaltnis abzuwagen. Wie teuer
ist ein Produktionsausfall durch man-
gelhafte Tinte im unglinstigslen Fall?
Welche Garantien habe oder ver-
liere ich beim Einsatz von Fremd-
tinte. Was kostet ein Druckkopf mit
Zubehor? Wird mein Gerét noch
durch einen autorisierten Fachhand-
ler gewartet und repariert? Wer ist
verantwortlich fiir einen Schaden
beim Kunden? All diese und viele
weitere Fragen muss der Anwen-
der grindlich durchdenken.

Bernhard Huber (HIP): In jedem
Fall sollte der Hersteller der Tinte
ein namhaftes Unternehmen sein.
Tinten aus Fernost sind zwar sehr
preisgunstig, weisen jedoch erheb-
liche QualitAtsschwankungen auf.
Zudem finden in Fernost gesund-
heitlich zumindest bedenkliche Roh-
stoffe Verwendung. Auch sollte der
Vertriebspartnar flr die Drucker, in
denen die Alternativtinte zum Ein-
satz kommen soll, technische Hil-
fe anbieten.

Rupert Pinzel (Mimaki): Wir emp-
fehlen Gesprache mit Fachhénd-
lern, da diese (iber ihren Service
einen guten Uberblick haben, wel-
che Alternativtinten wie lange pro-
blemlos funktionieren, wie oft Druck-
einstellungen und Profile angepasst
werden muissen und welcher Ser-
viceaufwand inklusive Ersatzteilen
wahrscheinlich ist. Meist kann der
Handler die zu erwartenden Ge-
samtkosten fir den Nutzungszeit-
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raum, abhangig von Druckvolumen
und Anwendung, gut einschatzen.
Das Ergebnis wird manche Hoif-
nung unerfdllt lassen, aber dadurch
auch helfen, Fehlentscheidungen
zu vermeiden.

Lothar Diebold (Easy): Man soll-
te bei elabliertan Anbietern von Al-
ternativtinten kaufen und nicht in
China. Es kommt darauf an, qua-
litativ hochwertige Tinte zu einem
interessanten Preis zu bekommen.
Dann steht das Ganze Originallin-
ten in nichts nach. Im Gegenteil —
es kann sogar in manchen Punk-
ten besser sein.

Ralf Timm (Signtrade): Tintenher-
steller und Anbister miissen be-
kannt sein. Viele Tinten werden als
JPrivate Labsl" verkauft und ber-
gen damit ein Risiko, weil man nicht
erkennt, wer die Tinten produziert.
Im Idealfall ist der Tintenhersteller
auch Lieferant von OEM-Tinten. Das
garantiert von vornherein einen ho-
hen Qualitatsstandard. Auch soll-
ten sich Kunden Referenzen ein-
holen oder sogar direkt mit einem
bergils existierenden Endkunden
sprechen. Wird dies verweigert, ist
Vorsicht geboten.

Friedrich Goldner (Marabu): An-
wender soliten auf Qualitat und ei-
nen ,echien* Tintenhersteller und
nicht ,nur* auf einen Importeur set-
zen.

Andreas Jacobi (Océ): Bei wass-
rigen Systemen ist der Fremdtin-
teneinsatz meist unproblematisch
und viele Anwender praktizieren
dies schon seit Jahrzehnten, Auch
im Losemitielbereich ist die Verwen-
dung von Fremdtinten heute ganz
normal. Wichtig sind hier beson-
ders bindende Garantiezusagen
der Handler in Bezug auf Druck-
képle und alle tintenfuhrenden Tei-
le beim Einsatz einer alternativen
Tinte. Selbst im UV-Bereich gibt es
erste Fremdtinten, allerdings bis-
lang mit geringem Marktdurchsatz.
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Sie sind immer noch deutlich auf-
wendiger zu entwickeln, weil auch
die Spektren der Lampen zur Har-
lung der Tinten bekannt sein mas-
sen. Eben weil hier groBe Risiken
fiir das gesamte Drucksyslem be-
siehen, gehen Hersteller immer
mehr dazu Uber, ihre Systeme durch
Sicherungstechniken in den Tinten-
gebinden zu schitzen.

Patrick Kahle {Inktec): Nicht im-
mer ist der gunsligsle Preis ent-
scheidend. Das Gesamlpakel zwi-
schen Kostenersparnis, Qualitat
und Support muss stimmen. Grund-
sétzlich sollle sich der Dienstleis-
ter die Zeit nehmen, den Drucker
nach erfolgter Umstellung neu zu
profilieren.

Roberto Martellono (ATP Color):
Der Dienstlgister sollte in erster Li-
nie die Faktoren Verdruckbarkeit,
Kopfgarantie und Kosten berlick-
sichtigen.

Timo Keersmaekers (Roland): Das
groBte Prablem besteht in diesem
Zusammenhang darin, dass eini-
ge Tinlen nicht die gleichbleiben-
de Qualitdt auiweisen, welche fir
die Druckkopfe optimal ist. Man-
che von ihnen sind auBerst aggres-
siv und beschédigen Teile der Druck-
systeme. Druckerhersteller verwen-
den Jahre auf die Forschung, be-
vor sig eine neue Tinte in den Markt
ginflihren. Sie stimmen die Tinle
perfekt auf den jeweiligen Drucker
ab. Daher ist der Einsatz einer Al-
ternativtinte immer mit Risiken be-
haftet.

Die Fragen stellte Uwe Heinisch
heinisch@wnp.de

MWEIS

Die Ubersicht auf den folgenden Seiten erhebl
keinen Anspruch auf Vollstandigkeit. Die Da-
ten basieren aul den Angaben der Hersieller.
In der nachsten Ausgabe der SIP bieten wir
Ihnen eine Marktubersicht zu UV-harlenden
und Sublimationstinten.
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Die Alternative fiir den gesamten Bereich des digitalen Ink-Jet Drucks
www.zaro-germa ny.de

| ZARO GmbH -« An der Post 4 » 40822 Mettman
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Losemittel- und
wasserbasierte
Outdoor-Tinten

dlfidl}

Viimak

| Bezeichnung der Tinte Mara-Jet DI-LS Maqua-Jet DA-E 5521

| Tintenart Solvent Harz-basiert Solvent

Herstellungsland Deutschland Deutschland Japan

Original- oder Alternativtinie Alternativ Alternativ QOriginal

Erhéltliche Farben CMYK, Lc, Lm CMYK, Lc, Lm CMYK, Lc, Lm, Weil}
Optimiert fiir welche Druckktple? Epson DX5 Epson DX5 keine Angabe

Fiir welche Drucksysteme geeignel? Roland Mimaki JV33 Mimaki JV33, Jv¥34, CJV30
Plug & Play ready ohne Neuprofilierung? | ja keine Angabe nicht zutreffend
Alternativ- kombinierbar m. Originaltinte? | ja keine Angabe nichl zutreffend
UV-Stabilitat der unlaminierten Drucke | 36 Monate 24 Monate 24 - 36 Monate

Besonderheiten

Plug & Print zu Original; dE2000 < 1;

breite Bedruckslofipalelie; hohe Bestandigk.;

schnell frocknend; losemittelbestandig;

lichtecht fur AuBenanwandungen

lichtecht fir AuBenanwendungen

niedrige Prozesstemp. {35 °C); kein Abluftsys.

KonfektionsgrdBen

440 ml Kartusche; 1 | Kunststoflgebinde

440 m| Karfusche; 1 | Kunststoffgebinde

440 (W: 220) ml KarL; 2 | Geb. (kombinierb.)

Lagerstabilital der Kartuschen/Gebinde

12 Monale

12 Monate

bis zu 18 Monate

Preis pro Kartusche/Gehinde

auf Anfrage

auf Anfrage

99 Euro (Karlusche); 320 Euro (2-1-Gebinde)

Hersteller bzw. Exklusiv-Anbieter in D

Marabu; autorisierte Fachhandler

Marabu; autorisierte Fachhandler

5 www.marabu-druckfarben:de

Mimaki

Mimaxi

Nazaal

Bezeichnung der Tinte LX100 MP Tron/MP Tron pro Lyson 2000
Tintenart Latex wasserbasiert (thermisch hirtend) Ecosolvent
Herstellungsland Japan Deutschland England
Original- oder Alternativlinte Qriginal Alternativ Alternativ
Erhdltliche Farben CMYK, Weil CMYK, Lc, Lm, Lk, W, Rot, Oran., Purp., Lack | CMYK, Lc, Lm
Optimiert fiir welche Druckkdple? keine Angabe Epson; Dimatix; Xaar; Konica-Minolta; Ricoh | Epson DX4
Filr welche Drucksysteme geeignet? Mimaki JV400LX Roland; Mimaki; Mutoh; Epson; dgen; n-Print | Roland

Plug & Play ready chne Neuprofilierung? | nicht zutreffend Neuprofilierung empfohlen fa

Alternativ- kombinierbar m. Originaltinte? | nicht zutreffend nein ja

UV-Stabilitdt der unlaminierten Drucke

24 - 36 Monate

UY-stabil bis 700 Sonnentage

ca. 24 Monate

Besonderheiten

sofort trocken u. weiterverarbeilbar; Prozess-

lichtacht; kraizbestdndig;

gepriifte Bestdndigk. gg. UV; kraftige Farben

lemperalur 60 °C; umweltfreundl.; geruchsarm

lasemittelresistent; umwelifreundlich

enispr. OEM-Tinten; konst. Farbdichtewerle

Konfeklionsgrifien 600 ml Alubeutel (WeiB: 220 ml Kartusche) | 250 ml Nachfiillflasche 440 ml Kartusche; 1 | Flasche
Lagerstabilitdt der Kartuschen/Gebinde | bis zu 18 Monaie 6 Monale 15 Monate
Preis pro Kartusche/Gehinde B85 Euro (Kartusche); 135 Euro (Alubeutel) | 85 Euro auf Anfrage {mengenabhangig)

Hersteller bzw. Exklusiv-Anbieter in D

Mimaki

NWW.IMIMaKi.ae

Multi-Plot Europe

Zaro (fir D und CH)

www.miltiplot.de

WW.Zara-qermany.de

SIP 52012
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ES3 AS100 HS 552

Ecosolvenl Solvent Solvent Solvent

Japan Japan Japan Japan

QOriginal QOriginal QOriginal Original

CMYK, Lc, Lm, WeiB, Silber CMYK CMYK CMYK, Lc, Lm, Weil}
keine Angabe keine Angabe keine Angabe keing Angabe
Mimaki JV33, CJV30 Mimaki JV33, JV34, CJV30 Mimaki JV5 Mimaki JV3

nicht zutrefiend nicht zutreflend nicht zutreffend nicht zutreffend
nicht zuireffend nicht zuireffend nicht zutrefiend nicht zulreffend

24 - 36 Monale

24 - 36 Monale

24 - 36 Monate

24 - 36 Monale

besonders geruchsarm; Metallicfarben; kein

sehr preisgunstige Originaltinte; Abluitsystem

sehr schnell trocknend; lasemittetbestandig

schnell trocknend; losemittelbesl.; Prozess

Abluftsystem erforderlich

nicht zwingend erforderlich

und abriebfest; 1ur hohe Druckgeschwindigkeiten

temperatur 35 °C; kein Abluflsystem erforderll

440 (WeiB und Silber: 220) ml Kartusche

440 m| Kartusche; 2 | Gebinde (kombinierb.)

440 ml Kartusche; 2 | Gebinde (kombinierb.)

440 ml Kartusche; (WeiB: 220 ml Karlusch

bis zu 18 Monale

bis zu 18 Monate

bis zu 18 Monale

bis zu 18 Monate

ab 78 Euro (Weih)

B9 Euro (Kartusche); 180 Euro (2-1-Gebinde)

99 Eura {Kartusche); 340 Euro (2-1-Gebinde)

99 Euro (440 ml); WeiB: 70 Euro

Mimaki

Mimaki

Mimaki

WIMINaxite

Mimaki

E e ‘EE e P
e i i
i[: Nazdal WERE Nazdar (fur Efi]
Lyson 133 Lyson 155 Lyson 460, 510, 515, 517, 500 . |Uliravub
Ecosolvent Solvent Solvent Solvent
England England England USA
Allernativ Allernativ Aliernativ Original
CMYK, Lc, Lm CMYK, Lc, Lm CMYK, Lc, Lm, Ly, Lk CMYK, Lc, Lm, Ly, Lk
Epson DX5 Epson DX5 ¥aar; Seiko; Dimalix/Speclra etc. Dimatix
Mimaki JV33, CJY30 Mimaki JV5 HP/Scitex; Agfa; Nur; Océ; DGI; Teckwin Ultravu 3360, 5330

im Regelfall keine Neuprofilierung erforderlich

Neuprofilierung erforderlich

nicht zutreffend

ja

jm Regelfall keine Neuprofilierung erforderlich
ja

Wechsel des ganzen Tinensatzes

nicht zutreffend

ca. 24 Monate

ca. 24 Monale

ca. 24 Monale

bis zu 36 Monale

WWW:zaro-germany.de

SIP 5_2012

W.Zaro-germany.oe

Www.zaro-germany.de

gepriifle Bestindigk. ga. UV; kriflige Farben | geprifie Bestindigk. gg. UV, kraftige Farben groBer Farbraum; hohe Brillanz; gepriifte keine Angabe
enlspr. OEM-Tinten; konst. Farbdichtewerte | entspr. OEM-Tinten; konsl. Farbdichlewerle | Bestdndigk. ga. UV; gleichm. Farbdichtewerte

440 ml Karlusche; 11 Flasche 440 ml Karlusche; 1 | Flasche 1 u. 51 Gebinde 3,251

15 Monate 15 Monate 15 Monate 24 Monale
auf Anfrage (mengenabhangig) aul Anfrage {mengenabhangig) aul Anfrage (mengenabhangig) auf Anfrage
Zaro (fiir D und CH) Zaro (fir D und CH) Zaro (fiir D und CH) Efi
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